	АКВАХИМРЕАГЕНТ
	

	
	



Опросный лист «Оптимизация паровой котельной»

	Годовой расход пара, тонн
	

	Стоимость пара для предприятия за 1 тонну
Годовой расход топлива (газа/мазута/др.) на производство пара


	

	Продувка котла 
(% от пара, годовой расход)
	

	Нагрев T пара, °С 
	

	T продувки, °С 
	

	Наличие теплообменников на продувке
	

	Стоимость 1 тонны продувки
	

	Возврат конденсата, %
	

	Качество конденсата (жесткость, проводимость, рН, щелочность, окисляемость)
	

	Материал конденсатопровода (черный/нержавейка)
	

	Водоподготовка 

(обратный осмос/умягчение)
	

	Качество воды на выходе из водоподготовки
(щелочность, проводимость)
	

	Требования к котловой воде (Проводимость, Щелочность)
	

	Реагентная обработка котловой воды/конденсата:
	

	1) связывание кислорода - летучий/нелетучий, марка реагента, цена за 1 кг
	

	2) повышение pH - летучий/нелетучий, марка реагента, цена за 1 кг
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